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The invention under consideration 
relates to a perfected process and resources to 
connect a tubular external component to the end 
of an internal component - a tube or rod - and 
the invention can be used to connect a 
connecting nut to the end of a tube so that the 
tube can be connected, with the aid of the nut, 
to the end of another tube. When the nut has an 
internal flange that, in the assembled 
connection, must extend behind the external 
flange of the tube, it was necessary until now to 
either slide the nut onto the tube from the other 
end of the tube or create the flange on one end 
after having placed the nut on the tube. The 
invention provides an alternative assembly 
process that can be used when the two 
procedures are impossible and impractical. 

According to the invention under 
consideration, a process to connect an external 
tubular component to an internal tubular 
component consists of equipping each 
component with a ratcheted edge in such a way 
that the extruding parts of each edge fit into the 
free spaces in the other edge, to slide the 
external component onto the internal 
component in such a way that the flange on the 
external component extends beyond the flange 



on the internal component, and to insert a 
wedge between the two edges to avoid 
longitudinal separation of die two components. 
Preferably, the wedge is a ring or washer with a 
split at one point of its circumference, which is 
inserted by placing it on the internal component 
in such a way that it extends beyond the 
extruding parts of said internal component; then 
sliding the external component onto the internal 
component in such a way that the inside edge of 
the external component extends beyond the 
exterior edge of the internal component in 
respect to the washer; and finally by placing the 
washer in the space between the two edges. 

One way to realize the invention will 
now be described, only as an example, for a 
situation in which two parts of a tubular casing 
encircling a high-tension wire of the starting, 
system of an internal combustion engine must 
be interconnected. 

In the appended drawings: 

Figure I shows, partly in cross-section, 
a coupling for the casing of a conductor 
connecting a sparking plug to the magneto; 

Figure 2 represents a right-hand profile 
corresponding to figure 1 showing the coupling 
raised externally; 
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La presente invention est relative a tin 
proc^de* perfectionne et a dea inoyens pour 
reiier tin organe tubulaire externe a Textre- 
mite* d'un organe interne, qui pent 6tre un 
5 tube ou une tige, et Tinvention peut 6tre 
appliquee a ia liaison d'un dcrou de jonc- 
tion a une extr^mite" d'un tube, grace a quoi 
ie tube peut Stre relief au moyen de Te*crou, 
a Textr6mit6 d'un autre tube. Lorsque 

*o Tecrou coroporteun rebord interne qui, dans 
le joint assemble^ doit entendre derriere un 
rebord externe du tube, ilest necessaire, 
jusqu'a present, soit de passer Tecrou sur 
ie tube depuis Texta&nite* eloignee du tube, 

i 5 soit, dans un autre oas, de former Tune dea 
extremtes avec un rebord apres mise en 
place de Tecron sur Ie tube. L'invention a 
pour ob jet une variante du proc&Le" d'assem- 
biage utaisabie lorsque las deux proc&ies 

ao sont, ni possibles, ni pratiques. 

Suivant la presente invention, un procMe" , 
pour reiier un organe tubulaire externe a un 
organe tubulaire interne, consiste a former 
ehaque organe avec xm rebord crenele tel, 

3 5 que lea parties saiilantes de chaque rebord 
puissent passer dans les espaces iibres de 
Tautre rebord, a passer f organe externe sur 
Torgane interne de maniere que Ie rebord 
de Torgane externe s'6tende derriere le 

3o rebord de Torgane interne, et a inserer une 



ciavette entre les deux rebords pour eviter 
une separation longitudinale des deux 
organes. La ciavette est de preference une 
rondeile ou anneau fendu en un point de sa 
conference, et cette ciavette eat inseree : 35 
premierement, en la montant sur 1' organe 
.interne de maniere qu'elle s'^tende derriere 
les saiiiies de cet organe interne ; deuxieme- 
ment, en passant Torgane externe sur 
Torgane interne de maniere que le rebord 4o 
interne de Torgane externe s'Stende derriere 
le rebord externe de Torgane interne mais 
en regard de la ciavette et, troisiemement, 
en placant la ciavette dans Tespace entre 
les deux rebords. - 45 

Une forme de realisation de Tinvention 
sera maintenant decrite, a titre d'exemple 
seulement, dans le oas d'application a ia 
jonction de deux parties d'un carter tubu- 
laire entourant un fil haute tension d'un 5o 
systeme d'allumage d'un moteur a combus- 
tion interne. 

Dans les dessins annexes : 

La figure 1 est une elevation, partielle- 
ment en coupe, d'un accouplement pour ie 55 
carter d'un conducteur reliant une bougie 
d'allumage a la magneto ; 

La figure 2 est un profil de droite corres- 
pondant k la figure 1 et montrant Tacoou- 
plement en elevation externe ; • 60 



Prix du fascicule : 10 francs. 



[837.543] — 

La figure 3 est une coupe faite suivant la 
iign 3-3 de ia figure 1 t montrant oertaines 
parties depkcees anguMrement relative- 
meat les unes aux autres ; 
5 La figure 4 est une coupe faite suivant ia 
iigne 4-4 de ia figure 1 et, 

lies figures 5 et 6 sont des vues schema- 
tiques en perspective pour expiiquer le 
procSde" d'assembiage. 

i o Comme montr6 par les figures 1, 2, 3 et 4, 
raccoupiement comprend une branche hori- 
zontale 10, une partie plus grande et sphe- 
rique 11 d'angle et une branche 12 atten- 
dant vers le bas ; ie coude est garni d'un 

i5 moulage de resine synthStique a partir 
duquel fait saifiie une partie 13 qui s'etend 
vers le bas dans un tube mStafiique 14 qui 
est garni d'une mattere isolante non repre^ 
sentee. Le tube 14 forme une saifiie ascen- 

ao dante sttendant du corps d'une bougie 
d'allnmage (non representee), et Tappareil 
illustre* par les dessin s est utilise dans le but 
de relier electaquement" et me*caniquement 
le cable haute tension d'une magneto a la 

a 5 bougie d'allumage et de former un eoran 
me"taflique contanu entre le corps de la 
bougie d'allumage et la gains me^taflique 
entourant ie cable; 1'ecran ainsi forme* 
emp§che, d'une part, remission de radia- 

3o tions qui peuvent mterferer aveo les recep- 
tions de radio et, d'autre part, 1'eau et autre 
matiere <Strangere d'accecLer aux conduc- 
teurs electriques dans la garniture 13 et le 
tube 14* 

S5 Le coude 10, 12 et le tube 14, sont relies 
par un organe formant eerou qui comprend 
une partie centrale taraudee 15, un manchon 
externe molete 16 et un anneau interme^ 
diaire 17. L'anneau 17 est enroulg, comme 

ho une bande m^taflique, autour d'une gorge 
de la partie centrale 16 et le manchon est 
ensuite force* depuis le sommet (comme 
montre" mi ies dessins), de mani&re k reaiiser 
un engagement serre* aveo les rainures ou 

45 dentures 18 formees sur la partie Id au- 
dessus de ia gorge indiquee oi-dessua. Grftce 
a quo! l'anneau 17 est emprisonne* entre le 
manchon et la partie 15. L'anneau 17 est 
conform6 pour presenter deux doigts 19 

5o attendant vers le.bas et qui sont emboutis 
ohacun pour former une safijie 20 a son 
extremity infSrieure pour s^engager ftvec ies 
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' dents 21 realisees sur le tub 14. L'organe 
formant Icrou est, de ce fait, verrouifie* en 
rotation sur le tube 14 sauf lorsqu'un effort 55 
est voiontairement applique* au manchon 16. 

La branch 12 du coude m&aJhque com- 
parte, a son extremite* inferieure (voir ega- 
lement les fig. 5 et 6) un rebord externe qui 
est entafile* de maniere a constitner trois 6o 
creneaux ou saifiies 22 attendant ohacun 
approxhnativement sur soixante degres, et 
qui sont separes des creneaux voisins par 
des intervalles de soixante degres. Le som- 
met de la partie taraudee 15 de 1'organe 65 
formant ecrou, comporte un rebord interne 
qui est enta31£ exactement de la meme facon 
de maniere a laisser trois saifiies internes 23 
sym^triquement disposers et attendant 
chacune sur soixante degres. Les six den- 70 
tores ou creneaux 22. et 23 s'e^endent, en 
fait, sur un jpeu moins de soixante degres de 
maniere a permetfere a Tune des sanlies de 
passer dans Tespace entre les autres, comme 
deceit ^eirdessous. 70 

On voit que la partie spherique 11 du 
coude m6taiiique est trop grande pour per- 
metfere a 1'organe formant ecrou d'etre passe" 
le long de la branche 10 pour tee amene 
dans la position qu- il occupe a la figure 1 , et S 0 
que la partie 11 est edpres des creneaux 22 
qu'il est impossible de former un rebord au 
sommet de i'organe formant ecrou apresque 
cet organe a 6t6 place! dans eette position. 

Suivant invention, 1'organe formant 35 
.ecrou est d'abord glise6 le long de la branche 
12, par engagement des creneaux ou saifiies 
23 dans les espaces fibres entre les creneaux 
on saifiies 22, jusqu'a ee; que les saifiies 23 
butent centre la partie spherique 11. Une 90 
rondeile fendue en aoier 23 est alors inseree 
dans Tespace entre les deux series de saifiies 
ou creneaux. ; : : . 

La facon d* assembler sera plus elaire-. 
ment comprise en se reportant aux sch^mas g5 
des figures 5 et 6. La rondeile 24 est d'abord 
tordue en heUce; Tune des exia^mife6s- est 
engagee derr&re rune des safliies 22 et 
f heTiee est alors d£place>;en rotation jus- 
qu'a ce que la rondeile e'etende entierement 100 
derriere. les sanlies ou creneaux .comme 
montre* a la figure 5. L'organe formant eerou 
est .mamtenant glisse* sur la branche 12, 
|bs saifiies on ^ceneaux 22 passant dans les 



espaces lib res entre les saSiies 23, jusqu'a, 
oe que lea safliies 23 s^tendent entre la 
rondelie 24 et les safilies 22 ; I'espace entre 
ies saillies on cr6neaux 22 t la rondeile 24 
5 est exagdrS but la figure 5 pour plus de clarte. 
Un extremite de la rondeile 24 est aiors 
abadssee, comme montre k la figure 6, dans 
I'espace entre une saiflie 23 et une saiilie 22. 
La rondeile est alors d6placee en rotation 

i o jusqu'a. ce qu'elle s'etende entierement entre 
ies deux series de creneaux, comme montre 
a. ia figure 1. L'organe formant ecrou peut 
maintenant $tre visse sur ie tube 14; de 
preference le sommet du tube est separe des 

i5 creneaux 22 par une rondelie 25 en aiumi- 
nium. 

La maniere suivant iaqueile la rondelie 24 
a ete defbrmee pour passer au deia. des cre- 
neaux 22, sur la branche 12, n'est pas 

ao illustree par les dessins, mads ii appara$t 
ciairement de la description donnde ci- 
dessus, que i'operation de vissage de ia ron- 
deile dans i'espace entre les deux series de 
creneaux 22, 23 est effectuee d'une maniere 

a 5 simflaire. 

Le coude 10, 12 peut 6tre tourne dans 
toute position desiree avant que l'organe 
formant ecrou soit bloque* et les safilies 22, 
23 et les jeux ou espaces 26 dans ia rondelie 

3o 24 seront ordinairement decades les uns avec 
ies autres, comme montre" a la figure 3. Si 
Tune des series de creneaux attend exacte- 
ment en regard des espaces des creneaux de 
1'autre serie, la rondelie 24 r&riste aux forces 

35 <k separation entre les deux parties 12 et 15 
par sa resistance au oisaiflement. Cette 
resistance se manifesto en six points repar- 
tis autour de ia rondeile sauf dans la region 
de I'espace ou fente 26 de la rondeile, si pax 

4o basard oet espace se place exactement entre 
rextremite de Tune des safliies 22 et i'extre- 
mite adjaoente de la saiilie voisine 23 ; dans 
cette position la rondelie resist© settlement 
en cinq points et ii est dair que ie nombre 

45 de ces points de resistance ne peut jamais en 
toutes circonstances etre inferieur a cinq. 

Le nombre des creneaux dans cbaque 
serie 22, 23 est de preference tel que, d'une 
part, ia rondefle 24 peut travaifier au cisafi- 
5o foment en autant de points que possible 
iorsque les creneaux de Tune des series 
s'dtendent exactement en regard des espaces 
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entre ies saillies de fautre serie et, d'autre 
part, ii existe un espace lib re dans cbaque 
rebord de dimensions suffisantes pour per- 55 
mettre Introduction de la rondelie en posi- 
tion de la maniere de*crite d-dessus en rdK- 
rence aux figures 5 et 6. Bien qu , dans 
i'exemple decrit t ci-dessus reference aux 
dessins, ii y ait trois creneaux dans cbaque 6o 
rebord, un plus grand nombre de creneaux 
peut Stre preVu iorsque Timrention est 
appiiquee k un joint entre des organes de 
pins grand diametre. 

Un avantage de Tinvention reside dans 65 
le feat que le diametre interne du filetage, 
dans la parfcie 16 de Torgane formant ecrou, 
pent 6tre plus petit que ie diametre interne 
du rebord creneie 22 sur ia branche 12 ; de 
cette facon, Invention donne une dispo- 70 
sition plus compaote que celie qu'ii est " 
possible d'obtenir avec des ecrous de jono- 
tion d'une construction ordinaire. 

DanB Texemple iliustre, l'organe interne 
12 est tubuiaire, mads Tinvention peut ega- 7 5 
element 6tre appiiquee k ia jonotion entre un 
organe interne plein et un organs externe 
tubuiaire. Au lieu d'une rondefle plate 24 en 
aoier, un fii ou un anneau de toute section 
transverssde et de longueur appropriee, g 0 
peut 6tre employe comme ciavette. 

La presente invention a pour objet un 
precede pexfectionne et des moyens pour 
relier un ecrou ou autre organe similaire de 35 
jonction, k rextremite d'un autre organe. 

L'invention se caracterise prinoipalement 
par les points suivants appliques separe- 
ment ou en toutes combinaisons : 

a. Le procede pour relier un organe tubu- qo 
laire externe a un organe tubuiaire interne, 
consiste k former cbaque organe avec un 
rebord creneie tel que ies parties saillantes 

de cbaque rebord puissent passer dans les 
espaces Hbres de i'autre rebord, k passer Q c 
l'organe externe sur l'organe interne de 
maniere que le rebord de l'organe externe 
s'etende derriere ie rebord de l'organe 
interne et k inserer une clavette entre ies 
deux rebords pour eviter une separation 100 
iongitudinaie des deux organes ; 

b. TJn joint entre un organe tubuiaire 
externe et un organe interne comprend des 
saiHiea exterieures sur i'organe interne 
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attendant derriere des safflies mterieures 
de cooperation sur 1'organe externa t une 
rondelie attendant entre les saffiies de i'un 
des organes et les saiilies de I'autre organe 

5 pour eviter la separation dea deux organes ; 
c. I/organ interne oomprend un rebord 
extdrieur s'etendant derriere un rebord int£- 
rieur de rorgane externe, one rondeile dis- 
pose© entre les deux rebords evitant ia 

± 0 s6paration des deux organes ; 

i. Le proceMe* suivant a consiste : pre- 
mierement, k placer la clavette sur rorgane 
interne de maniere qa'eBe s'6tende derriere. 
le rebord de Torgane interne; deuxierae-* 

i5 ment, & passer r organe externe sur rorgane 
interne en deplacant les sailhes on creneaux 
sur i'tm des rebords dans les espaees entre 
- les safflies on creneaux de 1'autre rebord 



jusqu'k ee que le rebord de rorgane externe 
s^tende entre ladite clavette et le rebord 20 
sur rorgane intern ; et, troisiemement, a 
disposer la clavette dans Tespaoe entre les 
deux rebords; 

e. L'organe externe est filete interieure- 
ment pour s'engager avec un tacoMeme a 5 
organe et le diametre interne dudit fiietage 
est plus petit que le diametre externe do. 
rebord but Torgaae interne; 

/. Le joint est applicable <Tune maniere 
generate et notaroment k raccoupiement 3o 
entre un c&bie & haute tension et une bougie 
d'aHumage. 

Soci^ dite : K, L G. SPARKING PLUGS LIMITED. 
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